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&lt;p&gt;Compreendendo a raz&#227;0 de profundidade de voo e0 0 bet365import&#22

6;ncia no processamento de inje&#231;&#227;0&It;/p&gt;
&lt;p&gt;A raz&#227;0 de profundidade de voo &#233; 61,éaEEL um fator crucial no pro

cessamento de inje&#231;&#227;0, ocorrendo entre o parafuso e o barril do extrus
or, e &#233; respons&#225;vel por 6i €aEE regular o fluxo do pl&#225;stico derretid
0. Normalmente, a raz&#227;0 de espessura de voo est&#225; mantida entre 2 e 3 n

0 6i @AE£ processamento com inje&#231;8&#227;0 comum.&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;As tr&#234;s zonas do parafuso e a fun&#231;&#227;0 de cada umaé&lt;/p&g

t; .
&lt;p&gt;Existem tr&#234;s zonas distintas de um parafuso: 6i,é4EE a zona de alimen

ta&#231;&#227;0, a zona, compress&#227;o/plasticar&#231;&#227;0 e a &#225;rea de
medida/bombeamento. Cada zona tem uma fun&#231;&#227;0 espec&#237;fica para gar
antir 61 @4E£ um processamento de inje&#231;8#227;0 eficiente e um produto final de

melhor qualidade.&lt;/p&gt; i
&lt;p&gt;Ajuste da raz&#227;0 de profundidade de voo e seu 6i,eaE£E efeito sobre o p

|&#225;stico e o produto final&lt;/p&gt;
&lt;p&at;&lt;/p&gt;&lt;p&gt;e por isso ambos devem ter minas; 3 No3 tocar tr&#23

4;s peda&#231;0s do mundo de para que todos&lt;/p&gt;
&lt;p&gt;es sejam Minas auxi e 4 toques quatro n&#250;meros da Todos serem Minados!



